[image: image1.jpg]MyHuuunagbHOE ABTOHOMHOE 0611e06pazoBaTebHOE yupeskIeHue

3aBoJ0YKOBCKOr0 FOPOACKOTO OKpyra

«burnanHckas cpeanss 06uieo6pasoBaTebHAS KO
HMEHH NEPBOro AHUPEKTOPa, OTAHYHHKA Hapoaroro o6pasosanus CCCP, A.ILTopoxosa»

PaccmoTpeno
Ha 3acenanun HIMO yunurteneit
MaTEeMaTHKH
TIpotoxkon Ne 4
ot «28» asrycra 2019r
Pyxosopurens [IIMO yuurenei

LS Letet
%/A.H.Hpoxopon

Cormacosaso YrBepKneHo
3aMecTUTeb TUPEKTOPA 10 NIPHKA30M IHPEKTOPA
MAOY «burmmanckas COIIy»
YBP g@ /J1.B.IIpoxoposa mpuka3 Ne 252

ot «30» aBrycra 2019
« 29 » asrycra 2019

Pa6ouast nporpamma

0 NPoghecCHOHANBLHO-TPY/I0BOMY 00y4eHnIo 6 Kiacc
N0 aianTHPOBAHHOI OCHOBHOII 0011€00pa3oBaTeLHOI NpPorpaMme
oﬁyqalomnxcs: C yMCTBeHHOﬁ OTCTAJIOCTBIO

ABTOp-cocTaBHUTElND
A.JI. TIpoxopos, yuutens
TEXHOJIOIHH

¢. buruna
2019




Пояснительная записка
Настоящая адаптированная рабочая программа по профессионально-трудовому обучению в 5 классе разработана в соответствии с основными положениями Федерального государственного образовательного стандарта образования обучающихся с умственной отсталостью (интеллектуальными нарушениями), утвержденного Приказом Министерства образования и науки РФ от 19.12.2014 года № 1599, на основе Примерной основной образовательной программы основного общего образования, одобренной решением федерального учебно-методического объединения по общему образованию (протокол от 8 апреля 2015 г. № 1/15), авторской программой для 5-9 классов специальных (коррекционных) образовательных учреждений VIII вида, 5-9 классы, сборник 2, профессионально-трудовое обучение, под редакцией В.В. Воронковой, Москва, ГИЦ «ВЛАДОС», 2012 год, на основании учебного плана МАОУ «Бигилинская СОШ» на 2019-2020 уч.год, утвержденного приказом директора школы от 03.06.2019 №186/ОД «Об утверждении учебного плана МАОУ «Бигилинская СОШ» на 2019-2020 учебный год.
Программа адаптирована и разработана на основе рекомендаций психолого-медико-педагогической комиссии, особенностей психического развития и возможностей обучающихся 

При составлении программы учитывались следующие особенности ребёнка: неустойчивое внимание, малый объём памяти, затруднения при воспроизведении материала, не сформированность мыслительных операций, анализа, синтеза, сравнения, плохо развиты навыки чтения, устной и письменной речи.

Цель преподавания трудового обучения по адаптированной программе: повышение уровня познавательной активности учащихся, развитие их способности к осознанной регуляции трудовой деятельности. Формирование у учащихся необходимого объема профессиональных знаний и общетрудовых умений.
 Задачи: 
· формирование элементарных знаний и умений по трудовому обучению и ориен​тации в учебной среде;

· коррекция развития обучающихся в процессе трудового обучения;

· дать учащимся профессиональную подготовку по изучаемому предмету;

· формирование коммуникативных умений;

· обучение предметно-практической и доступной трудовой деятельности на уроках трудового обучения.

Общая характеристика учебного предмета
Обучение школьников  трудовому обучению предполагает формирование у учащихся необходимого объёма профессиональных знаний и общетрудовых умений. В нашей школе трудовое обучение ведётся по направлению столярное дело, чтобы подготовить школьников к поступлению в учебные заведения средне-специального образования, соответствующего типа и профиля. В процессе обучения школьники знакомятся с разметкой деталей, пилением, строганием, сверлением древесины, скреплением деталей в изделия и украшением их. Приобретают навыки владения столярными инструментами и приспособлениями, узнают правила ухода за ними. Некоторые из инструментов и приспособлений изготавливают сами. Кроме того, ребята учатся работать на сверлильном и токарном станках, применять лаки, клеи, краски, красители. Составление и чтение чертежей, планирование последовательности выполнения трудовых операций, оценка результатов своей и чужой работы также входят в программу обучения.

Изучение тем токарного дела начинается с теоретических занятий и ознакомительных упражнений.

Большое внимание уделяется технике безопасности. Затронуто эстетическое воспитание (тема «Художественная отделка столярного изделия»). Все это способствует физическому и интеллектуальному развитию подростков с нарушениями интеллектуального развития.

Программный материал упрощен, увеличено количество часов для прохождения труднодоступных тем. Дети с нарушением интеллекта имеют недоразвитие познавательной деятельности.  Протекая в условиях атипичного, аномального развития, и низшие и высшие психические процессы у детей с нарушением интеллекта приобретают целый ряд особенностей, которые учитывались при составлении плана работы, и это является тем важным условием, без которого невозможно достичь эффективного коррекционно-воспитательного воздействия. Общим для всех познавательных процессов является их зависимость от дефекта, от индивидуально-типологических особенностей нервной системы и психики данного ребенка, от свойств и особенностей его личности в целом. В то же время каждый процесс отличается особым характером развития и функционирования.

Такой контингент учащихся требует специального подхода в обучении и воспитании, и предъявляет высокие требования к организации учебно - воспитательного процесса на уроках трудового обучения.
Программа включает теоретические и практические занятия. Предусматриваются лабораторные работы и упражнения.

При составлении программы учтены принципы повторяемости пройденного учебного материала и постепенности ввода нового.

Преподавание базируется на знаниях, получаемых учащимися на уроках математики, естествознания, истории и др. предметам.
Описание места учебного предмета в учебном плане
Рабочая программа рассчитана на 6 часов в неделю, общее число часов – 204 часа  и соответствует стандарту специального (коррекционного) образования по профессионально-трудовому обучению. 

Содержание учебного предмета
I четверть

Вводное занятие

Задачи обучения, повторение знаний полученных в 5 классе. План работы на I четверть.

Изготовление изделия из деталей круглого сечения

Изделия. Швабра. Детская лопатка. Ручка для лопатки, граблей. Теоретические сведения. Диагонали. Нахождение центра квадрата, прямоугольника проведением диагоналей. Материал для ручки лопаты, швабры, граблей. Правила безопасности при строгании и отделке изделия.

Практические работы. Выпиливание заготовки по заданным размерам. Выстрагивание бруска квадратного сечения. Разметка центра на торце заготовки. Сострагивание ребер восьмигранника (скругление). Обработка напильником и шлифование. Проверка готовой продукции. 

Строгание. Разметка рейсмусом

Изделие. Заготовка для будущего изделия.

Теоретические сведения. Столярный рейсмус: виды, устройство, назначение, правила безопасной работы. Лицевая сторона бруска: выбор, обозначение, последовательность строгания прямоугольной заготовки.

Умение. Работа столярным рейсмусом.

Практические работы. Измерение заготовки, определение припусков на обработку. Выбор лицевой стороны. Строгание лицевой пласти и лицевой кромки. Контроль выполнения работы линейкой и угольником. Установка рейсмуса. Разметка толщины бруска и строгание до риски. Отпиливание бруска в размер по длине. Проверка выполненной работы.

Геометрическая резьба по дереву

Изделия. Учебная дощечка. Детали будущего изделия.

Теоретические сведения. Резьба по дереву: назначение, виды, материал, инструменты, геометрические узоры и рисунки. Правила безопасности при резьбе. Возможный брак при выполнении резьбы.

Умение. Вырезание треугольников. Работа с морилкой, анилиновым красителем.

Практические работы. Нанесение рисунка на поверхность заготовки. Вырезание геометрического орнамента. Отделка морилкой, анилиновыми красителями. Коллективный анализ выполненных работ.

Практическое повторение

Виды работы: изделия для школы.

Самостоятельная работа

Изготовление с ориентировкой на чертеж детской лопатки, настенной полочки.

Угловое концевое соединение брусков вполдерева

Изделие. Подрамник.

Теоретические сведения. Шип: назначение, размеры (длина, ширина, толщина), элементы (боковые грани, заплечики). Основные свойства столярного клея. Последовательность подготовки клея к работе. Условия прочного склеивания деталей: плотность подгонки деталей, сухой материал, прессование, скорость выполнения операций.

Умение. Работа со столярным клеем. Выполнение соединения вполдерева.

Практические работы. Разметка и выпиливание шипов. Подгонка соединения. Нанесение клея на детали. Проверка прямоугольности соединений, прессование (установка соединения в зажимах).

Угловое концевое соединение УК-1

Изделие. Рамка для фотографии.

Теоретические сведения. Применение соединения УК-1. Учет лицевых сторон деталей при разметке и сборке изделия. Условия прочности соединения. Чертеж и образец соединения УК-1. Правила безопасности при выполнении соединения.

Умение. Выполнение соединений УК-1.

Упражнение. Выполнение соединения из материалоотходов.

Практические работы. Изготовление чистовых заготовок. Разметка проушины с кромок и торца. Запиливание проушины внутрь от линий разметки. Разметка шипа. Запиливание шипа слева и справа от риски. Долбление проушины с двух сторон. Подгонка соединения и обозначение деталей. Проверка качества работы.

Сверление

Теоретические сведения. Сверлильный станок: устройство, назначение. Правила безопасности при работе. Зажимной патрон: назначение, устройство. Спиральное сверло с цилиндрическим хвостовиком: элементы. Диаметры. Инструменты для выполнения больших отверстий. 

Понятие диаметр отверстия. Обозначение диаметра отверстия на чертеже

Упражнение. Работа на сверлильном станке с использованием материалов отходов.

Криволинейное пиление. Обработка криволинейной кромки

Изделия. Плечики-вешалка. Кронштейн для ампельных растений. Полочка с криволинейными деталями.

Теоретические сведения. Пила выкружная (для криволинейного пиления). Учет направления волокон древесины при разметке деталей. Исправимый и неисправимый брак при пилении. Напильник драчевый, виды, назначение, форма. Стальная щетка для очистки напильника. Правила безопасной работы стамеской, напильником, шлифовальной шкуркой. Выпуклые и вогнутые кромки детали. Радиус. Обозначение радиуса на чертеже. Скругление угла. Точки сопряжения.

Умение. Работа выкружной пилой, драчевым напильником.

Практические работы. Разметка криволинейной детали по шаблону. Подготовка выкружной пилы к работе. Пиление по кривым линиям. Контроль прямоугольности пропила в направлении толщины доски. Строгание выпуклых кромок. Обработка кромок стамеской, напильником и шкуркой.

Практическое повторение

Виды работы. Изготовление подрамника, полочки с криволинейными деталями.

Контрольная работа по теме «Криволинейное пиление»

II четверть

Вводное занятие

Задачи обучения и план работы на четверть. Правила безопасности работы в мастерской.

Долбление сквозного и несквозного гнезда

Изделия. Учебный брусок. Средник для лучковой пилы.

Теоретические сведения. Гнездо как элемент столярного соединения. Виды (сквозное и глухое), размеры (длина, ширина, глубина). Столярное долото: назначение, устройство, сравнение со стамеской, определение качества, заточка, правила безопасного пользования. Прием долбления при ширине гнезда больше ширины долота.

Брак при долблении: виды предупреждения. Установка рейсмуса для разметки гнезда. Линия невидимого контура чертежа.

Умение. Работа долотом, рейсмусом.

Практические работы. Разметка несквозного (глухого) и сквозного гнезда. Крепление детали при долблении. Последовательность долбления сквозного гнезда. Подчистка гнезда стамеской.

Свойства основных пород древесины

Теоретические сведения. Хвойные (сосна, ель, пихта, лиственница, кедр), лиственные (дуб, ясень, бук, клен, вяз, береза, осина, ольха, липа, тополь), породы: произрастание, свойства древесины (твердость, прочность, цвет, текстура), промышленное применение. 

Лабораторная работа. Определение древесных пород по образцам древесины.

Угловое серединное соединение на шип одинарный сквозной УС-3

Изделия. Скамейка. Подставка под цветочные горшки.

Теоретические сведения. Соединения УС-3: применение, элементы (торцевая грань шипа, заплечики, боковые грани шипа, толщина, ширина, длина шипа; глубина, стенки проушины).

Зависимость прочности соединения от плотности подгонки деталей. Пилы для выполнения шиповых соединений. Значение лицевых сторон деталей при сборке изделия. Правила безопасности при обработке шипа и сборке соединения.

Умение. Выполнение соединения УС-3.

Упражнение. Изготовление образца соединения УС-3 из материалоотходов.

Практические работы. Подбор материала. Черновая разметка. Крой заготовок. Выполнение чистовых заготовок. Разметка деталей.

Выполнение соединений. Сборка «насухо». Подгонка и сборка на клею.

Практическое повторение

Виды работы. Изготовление средника для лучковой пилы, скамейки.

Самостоятельная работа

По выбору учителя.

Угловое концевое соединение на шип открытый, сквозной, одинарный УК-1

Изделия. Рамка для табурета. Подрамник для стенда.

Теоретические сведения. Применение соединения УК-1. Учет лицевых сторон деталей при разметке и сборке изделия. Условия прочности соединения. Чертеж и образец соединения УК-1. Правила безопасности при выполнении соединения.

Умение. Выполнение соединений УК-1.

Упражнение. Выполнение соединения из материалоотходов.

Практические работы. Изготовление чистовых заготовок. Разметка проушины с кромок и торца. Запиливание проушины внутрь от линий разметки. Разметка шипа. Запиливание шипа слева и справа от риски. Долбление проушины с двух сторон. Подгонка соединения и обозначение деталей. Проверка качества работы.

Заточка стамески и долота

Объекты работы. Стамеска, долото.

Теоретические сведения. Названия элементов стамески и долота. Угол заточки (заострения). Виды абразивных материалов. Бруски для заточки и правки стамески и долота.

Способы определения качества заточки. Правила безопасной работы при затачивании. Предупреждение неравномерного износа абразивного бруска.

Практические работы. Заточка стамески и долота на бруске. Правка лезвия. Проверка правильности заточки. 

Склеивание

Объект работы. Детали изделия.

Теоретические сведения. Клей: назначение, виды (животного происхождения, синтетический), свойства, применение, сравнение. Критерии выбора клея. Определение качества клеевого раствора. Последовательность и режим склеивания при разных видах клея. Склеивание в хомутовых струбцинах и механических ваймах.

Упражнение. Определение вида клея по внешнему виду и запаху.

Практическое повторение

Виды работы. Рамка для табурета. Заточка стамески.

Контрольная работа по разделу «Столярное дело».

Слесарное дело (2 полугодие)
III четверть

Вводное занятие

Повторение пройденного в 5 классе по разделу «Слесарное дело». Повторение техники безопасности в мастерской. План работы на четверть.

Изготовление деталей прямоугольной формы

Изделия. Детали прямоугольной формы для будущих изделий (ручек для совков). Пластина для упражнений в разметке.

Теоретические сведения. Организация рабочего места слесаря. Требования к точности разметки. Припуск на обработку. Разметочные инструменты: устройство, назначение, сбережение, правила безопасной работы (чертилкой). Рубка в тисках по уровню губок: приемы, виды брака, меры по предупреждению. Слесарные тиски: назначение, устройство, правила сбережения. Различие металлов по твердости. Слесарное зубило и молоток: устройство, применение, правила безопасности при рубке металла. Плоский напильник: виды (драчевой, личной), назначение, устройство, сбережение. Опиливание металла: приемы, типичные ошибки, техника безопасности. Проверочная линейка и угольник: назначение, устройство, способы применения. Чертеж: применение, виды линий (сплошная основная, сплошная тонкая).

Умение. Работа зубилом.

Упражнения. Нанесение параллельных и перпендикулярных рисок. Рубка листовой стали по уровню губок с применением направителя и резиновой шайбы.

Практические работы. Организация рабочего места для разметки. Подготовка заготовок к разметке. Разметка от базовой кромки и от вспомогательной риски. Определение остроты заточки чертилки. Нанесение рисок по угольнику с полкой. Проверка правильности нанесений рисок. Разметка прямоугольника. Организация рабочего места для рубки. Разрубание металла за один и больше проходов. Организация рабочего места для опиливания. Закрепление детали в тисках. Опиливание прямоугольной кромки. Проверка опиленной кромки «на просвет». Последовательное опиливание кромок прямоугольной заготовки. Контроль опиливания по угольнику.

Резание металла ножовкой

Объекты работы. Заготовки для изделий из полосового, пруткового и листового материала. Кольца из труб для ручек инструментов.

Теоретические сведения. Слесарная ножовка: назначение, устройство, приемы работы, правила безопасности. Ножовочное полотно: устройство, свойство металла, предохранение от выкрашивания

зубьев и излома. Способы образования начала реза. Резание с поворотом полотна.

Умение. Работа слесарной ножовкой.

Упражнения. Сборка ножовки. Резание кусков древесины твердой породы и обрезков алюминиевого проката.

Практические работы. Крепление металла в тисках. Установка ножовочного полотна. Разрезание полосы по широкой и узкой граням.

Сверление

Объекты работы. Детали для последующих изделий.

Теоретические сведения. Сверление, назначение, приспособления. Основные части настольного сверлильного станка. Спиральное сверло: устройство (рабочая часть, хвостовик). Назначение элементов. Устройство рабочей части: канавки, ленточки, режущие кромки. Причины поломки при работе, правила уборки. Кулачковый сверлильный патрон. Машинные тиски. Назначение зенкования отверстия. Устройство зенковки. Безопасность труда при сверлении и зенковании.

Практические работы. Установка сверлильного патрона. Крепление сверла в патроне. Крепление плоской детали в машинных тисках. Контроль за началом сверления. Удаление сверла из сверлильного патрона и патрона из шпинделя станка. Сверление сквозных отверстий. 

Практическое повторение

Виды работы. Изготовление молоточка детского с квадратным бойком и одним скосом (для слабых учащихся) или двумя скосами (для более подготовленных).

Самостоятельная работа

Изготовление прямоугольной заготовки для последующего изделия. Опиливание под угольник.

Опиливание криволинейной кромки

Изделия. Основание для ручки оконной.

Теоретические сведения. Выпуклая и вогнутая формы кромки детали. Разметочный циркуль: назначение, приемы пользования, правила безопасности при работе. Напильники: виды (круглый, полукруглый), назначение видов. Понятие исправимый и неисправимый брак изделия. Чертеж: назначений линий (штрихпунктирная).

Умение. Работа разметочным циркулем.

Практические работы. Определение пригодности заготовки. Разметка центров окружностей и дуг, центров отверстий. Кернение прямых линий и закруглений. Кернение центров отверстий. Выбор напильника для выполнения профиля скругления. Обработка кромок поперечным опиливанием. Проведение по кромке продольного штриха. Притупление острых углов.

Правка и гибка металла

Изделия. Дужка для ручки оконной. Петля шарнирная из металла толщиной 1 мм.

Теоретические сведения. Понятие упругость металла. Виды изгиба полосового металла. Инструменты и приспособления для гибки и правки: молоток с незакаленным бойком, киянка, плита, ручной пресс, призмы, оправки. Брак при правке и гибке: виды, исправления. Правила безопасности при гибке металла.

Умение. Проверка качества работы на глаз, по образцу и шаблону.

Практические работы. Правка толстой проволоки и прутков на плите. Проверка правки на глаз. Правка полосового металла на плите и в тисках.

Сгибание кольца на стержне. Сгибание скоб на оправках в тисках. Проверка гибки по образцу и шаблону.

Соединение деталей заклепками с потайными головками

Изделия. Подставка для комнатных растений из полос. Подставка для утюга из полос. 

Теоретические сведения. Пластичность металла. Заклепка: элементы (закладная головка, стержень, замыкающая головка). Расчет длины в зависимости от диаметра и толщины соединения деталей. Зависимость прочности заклепочного соединения от качества заклепки. Личный напильник: назначение, причина и следствие забивания насечки опилками.

Умение. Работа личным напильником.

Упражнение. Выполнение заклепочных соединений на материалоотходах.

Практические работы. Обеспечение совпадения отверстий соединяемых деталей при сверлении. Зенкование отверстий для замыкающей головки. Закрепление материала, осадка, расклепывание. Соединение стержня с пластиной склеиванием. Крепление деталей для отделки в тисках с накладными губками, на деревянном бруске. Отделка личным напильником плоских поверхностей. Очистка насечки личного напильника Шлифовка шкуркой, закрепленной на деревянном бруске.

Практическое повторение

Виды работы. Изготовление петель шарнирных, крючков оконных из листовой стали, выполнение заказов школы.

Самостоятельная работа

Изготовление шайб из листовой стали.

IV четверть

Вводное занятие

План работы на четверть. Правила техники безопасности в мастерской.

Выполнение изделия по технологической карте

Изделия. Задвижка дверная. Запор форточный. Останов для оконной фрамуги.

Теоретические сведения. Понятия трудовая операция, прием (способ выполнения операции). Технологическая карта: виды (применяемая на производстве, применяемая в школьной мастерской), состав (эскиз изделия, описание приемов выполнения, чертеж, указание материала, инструментов, приспособлений). Правила нанесения размеров на чертеже.

Практические работы. Изготовление задвижки, затвора и останова по школьным технологическим картам.

Рубка на плите

Объекты работы. Заготовки к последующим изделиям.

Теоретические сведения. Рубка на плите: назначение, особенности воздействия зубила на металл по сравнению с рубкой в тисках по уровню губок. Зубило: форма заточки для рубки по кривым линиям, поза работающего, приемы работы, техника безопасности. Крейсмейсель: назначение. Правила безопасной работы при рубке на плите.

Умение. Работа зубилом.

Упражнение. Рубка на плите с предохранительной шайбой.

Практические работы. Разрубание полосы. Рубка листа по прямым линиям. Вырубание прямоугольных уступов и окон в тонколистовой стали. Рубка и отламывание пруткового материала. Рубка по кривым линиям.

Плоскостная разметка и обработка деталей по чертежу

Изделия. Мотыжка-полольник. Отвертка.

Теоретические сведения. Чертеж — основной документ для выполнения изделия. Требования к разметке. Циркули разметочные. Понятие точность измерения. Точность измерения линейкой. Пересекающиеся и перпендикулярные линии на плоскости. Сопряжение пересекающихся и параллельных прямых дугой окружности данного радиуса

Упражнения. Проведение окружностей заданного радиуса: на бумаге — чертежным циркулем, на разметочной пластине—разметочным циркулем. Проведение циркулем рисок, параллельных базовой стороне.

Практические работы. Проверка исправности и заточки разметочных инструментов. Закрепление детали для разметки. Разметка сопряжения пересекающихся и параллельных прямых. Накернивание рисок и центров сверления. Нанесение риски, параллельной базовой стороне, с помощью циркуля. Нанесение рисок, параллельной и перпендикулярной базовой кромке, по угольнику с полкой и линейкой.

Практическое повторение

Виды работы. Изготовление грабель огородных детских цельнометаллических.

Самостоятельная работа

Изготовление деталей задвижек, форточных.

Пространственная разметка

Изделие. Молоток с квадратным бойком.

Теоретические сведения. Разметка: виды (пространственная, плоскостная), назначение, разница между видами. База для пространственной разметки: правила выбора, инструменты и приспособления (рейсмус, штангенциркуль). Рейсмус: устройство, назначение, правила безопасного обращения.

Упражнения. Установка рейсмуса (штангенрейсмуса) на заданный размер. Проведение параллельных горизонтальных и вертикальных рисок с помощью приемов пространственной разметки.

Практические работы. Определение пригодности заготовки. Подготовка поверхности заготовки к разметке. Выбор базовой поверхности. Установка заготовки на разметочной плите. Проведение горизонтальных рисок рейсмусом (штангенрейсмусом). Проведение вертикальных рисок по угольнику. Установка штангенциркуля на заданный размер с точностью до 1 мм. Чертеж детали в прямоугольных проекциях (главный вид, вид сверху, вид слева). Линия невидимого контура (штриховая).

Опиливание широкой поверхности

Изделие. Молоток с квадратным бойком.

Теоретические сведения. Понятия плоская и криволинейная поверхности (объяснение на конкретных примерах). Напильник: виды по форме сечения (поперечный, плоский, квадратный, трехгранный, полукруглый, круглый), по насечке (драчевой, личной, бархатный), назначение разных видов, правила сбережения, виды плоского напильника (тупоносый, остроносый). Использование остроносого плоского напильника. Применение масла и мела при работе личным напильником. Штангенциркуль ШЦ-1: назначение, устройство, приемы работы.

Умение. Работа со штангенциркулем.

Практические работы. Продольное и поперечное опиливание плоскости с контролем лекальной линейкой. Перекрестное опиливание с контролем по штрихам. Опиливание плоскости, расположенной под углом 90° к базовой. Опиливание параллельных плоскостей. Опиливание смежных плоскостей, расположенных под тупым углом.

Практическое повторение

Виды работы. Изготовление упорной планки для зажимного винта столярного верстака.

Контрольная работа по теме «Слесарное дело»

Таблица тематического распределения количества часов.

	Номер
п/п
	                          Разделы, темы.

	    Количество часов

	
	
	Примерная программа
	Рабочая программа

	
	1 четверть.
	49
	49

	I
	Вводное занятие.
	1
	1

	II
	Изготовление изделия из  деталей круглого сечения.
	8
	8

	III
	Строгание. Разметка рейсмусом.
	8
	8

	IV
	Геометрическая резьба по дереву.
	8
	8

	V
	Практическое повторение.
	14
	14

	VI
	Самостоятельная работа
	10
	10

	
	2 четверть.
	45
	45

	I
	Вводное занятие.
	1
	1

	II
	Угловое концевое соединение брусков вполдерева.
	15
	15

	III
	Сверление
	5
	5

	IV
	Криволинейное пиление. Обработка криволинейных кромок.
	12
	12

	V
	Практическое повторение.
	6
	6

	VI
	Самостоятельная работа
	6
	6

	
	3 четверть.
	55
	55

	I
	Вводное занятие.
	1
	1

	II
	Долбление сквозного и несквозного гнезда.
	9
	9

	III
	Свойства основных пород древесины.
	2
	2

	IV
	Угловое серединное соединение на шип одинарный сквозной УС-3
	17
	17

	V
	Практическое повторение.
	17
	17

	VI
	Самостоятельная работа 
	9
	9

	
	4 четверть.
	55
	55

	I
	Вводное занятие
	2
	2

	II
	Угловое концевое соединение на шип открытый, сквозной, одинарный УК-1
	21
	21

	III
	Заточка стамески и долота.
	4
	4

	IV
	Склеивание
	4
	4

	V
	Практическое повторение.
	12
	12

	VI
	Контрольная работа
	12
	12

	
	ИТОГО
	204
	204


Учебное и учебно-методическое обеспечение для ученика:
1. Прекрасное – своими руками. Народные художественные ремесла./Сост. С. Газарян. – М.: «Детская литература», 1979

2. Резьба по дереву./Сост. А.В. Березнев, Т.С. Березнева. – Мн.: «Парадокс», 2000

3. Справочный дидактический материал по слесарному делу: пособие для учащихся 5-9 кл. специальных (коррекционных) образовательных учреждений VIII вида./В.Г. Патракеев, И.В. Патракеев. – М.: ВЛАДОС, 2004

4. Технология. 5 класс./Под ред. В.Д. Симоненко. – М.: «Просвещение», 2009 Допущено Министерством образования и науки РФ.

Учебное и учебно-методическое обеспечение для учителя:
1. Вечерский В.Т. Школьная игротека. Пособие для учителя труда и руководителей кружков. – М.: «Просвещение», 1972

2. Настольная книга учителя технологии: справ.-метод. Пособие./Сост. А.В. Марченко. – М: АСТ: «Астрель», 2005

3. Патракеев В.Г. Преподавание слесарного дела в специальных (коррекционных) образовательных учреждениях VIII вида: Пособие для учителя. – М.: ВЛАДОС, 2003

4. Программа специальных (коррекционных) образовательных учреждений VIII вида. Профессионально-трудовое обучение 5-9 класс /Под.ред. В.В. Воронковой. - М.: ВЛАДОС, 2011

5. Технология. 5 кл. Поурочные планы по учебнику под редакцией В.Д. Симоненко/Авт.-сост. Ю.П. Засядько. – Волгоград: «Учитель», 2007

6. Технология. 5-9 кл. Художественная обработка изделий из древесины. Резьба по дереву./Авт.-сост. В.П. Боровых. – Волгоград, 2009

	№ урока  п/п.
	№ урока в разделе
	Содержание (разделы, темы)
	Кол-во

часов
	Даты проведения

 (по неделям).

	
	
	
	
	По плану
	фактически  

	
	
	I четверть 
	49
	
	

	I
	
	Вводное занятие
	1
	
	

	1
	1
	Вводное занятие.

 Вводный инструк​таж по охране труда.
	1


	
	

	II
	
	Изготовление изделия из деталей круглого сечения
	8
	
	

	2, 3
	2, 3
	Знакомство с из​делием (ручка для лопаты, граб​лей). Последователь​ность изготовле​ния изделия.
	1

1
	
	

	4, 5
	4, 5
	Разметка с припусками на обработку.

Вы​пиливание заготовки по задан​ным размерам.  
	1

1
	
	

	6, 7
	6, 7
	Выстрагивание бруска квадратного сечения.

Технические требования к вы​полнению операции
	1

1
	
	

	8, 9
	8, 9
	Разметка центра на торце заготовки.

Сострагивание ребер восьмигранника (скругление).  Обра​ботка ручки напильником и шли​фование. Правила безопасности.
	1

1
	
	

	III
	
	Строгание. Разметка рейсмусом.
	8
	
	

	10,

11
	1-2
	Столярный рейс​мус: виды, устрой​ство, назначение.  Приемы выполнения раз​метки бруска рейсмусом. Последователь​ность изготовле​ния заготовки.
	1

1
	
	

	12,

13
	3-4
	Разметка бруска с припуском на обработ​ку.

Выпиливание заготовки по линиям разметки.
	1
1
	
	

	14,

15
	5-6
	Стро​гание лицевой пласта и лицевой кромки.

Контроль выполнения работы линейкой и угольником.
	1
1
	
	

	16,

17
	7-8
	Технические требования к выполнению строгания.

Разметка длины бруска.
	1

1
	
	

	IV
	
	Геометрическая резьба по дереву
	8
	
	

	18,

19
	1-2
	Резьба по дереву: назначение, виды, материал, инструменты.  Геометрические узоры и рисунки. Выбор рисунка. Нанесение рисун​ка на поверхность заготовки.
	1

1
	
	

	20,

21
	3-4
	Пр.р.  Приемы выпол​нения геометри​ческой резьбы.

Пр.р.  Вырезание тре​угольников на отходах материа​лов
	1

1
	
	

	22,

23
	5-6
	Пр.р.  Копирование  геометрического ор​намента на заготовку.

Пр.р.   Вырезание геометрического ор​намента.
	1

1
	
	

	24,

25
	7-8
	Пр.р.   Вырезание ромбиков в ор​наменте.

Пр.р.   Вырезание пирамидок в  ор​наменте.
Отделка изделия морилкой.

Коллективный анализ выполнен​ных работ.
	1
	
	

	V
	
	Практическое повторение.
	14
	
	

	26, 27
	1-2
	Пр.р. Подбор материала для изготовления ручек носилок.

Пр.р. Опиловка заготовок по длине.
	1

1
	
	

	28, 29
	3-4
	Пр.р. Строгание по заданным размерам (ширине и толщине).

Пр.р. Разметка мест скругления.
	1

1
	
	

	30, 31
	5-6
	Пр.р. Скругление концов ручек.

Пр.р. Зачистка скруглённых частей ручек.
	1

1
	
	

	32, 33
	7-8
	Пр.р. Подбор материала для изготовления стенок кузова.

Пр.р. Опиловка по длине, черновая обработка.
	1

1
	
	

	34, 35
	9-10
	Пр.р. Строгание стенок кузова по заданным размерам.

Пр.р. Разметка по шаблону мест скругления. Скругление стенок.
	1

1
	
	

	36, 37
	11-12
	Пр.р. Изготовление днища кузова.

Пр.р. Соединение гвоздями стенок с дном. Зачистка шкуркой.
	1

1
	
	

	38, 39
	13-14
	Пр.р. Разметка мест ввинчивания шурупов. Соединение кузова и ручек.

Пр.р. Зачистка и покрытие лаком.
	1

1
	
	

	VI
	
	Самостоятельная работа
	10
	
	

	40, 41
	1-2
	Сам. раб. Планирование и отбор материала для изготовления детской лопатки.

Черновая обработка рукоятки и лотка.
	1

1
	
	

	42, 43
	3-4
	Сам. раб. Изготовление круглой палочки для лопатки.

Разметка и выстрагивание восьмигранника.
	1

1
	
	

	44, 45
	5-6
	Сам. раб. Скругление ребер восьмигранника и получение круглой формы.

Выполнение пропила для установки лотка.
	1

1
	
	

	46, 47
	7-8
	Сам. раб. Разметка и выпиливание лотка из фанеры.

Зачистка боковых поверхностей и плоскостей лотка.
	1

1
	
	

	48, 49
	9-10
	Сам. раб. Присоединение лотка к рукоятке.

Анализ и итог самостоятельной работы.
	1

1
	
	

	
	
	II четверть
	42
	
	

	I
	
	Вводное занятие
	1
	
	

	50
	1
	План работы на четверть. Прави​ла безопасной работы в мастер​ской
	1
	
	

	II
	
	Угловое концевое соединение брусков вполдерева
	15
	
	

	51, 52
	1-2
	Угловое концевое соединение брусков вполдерева: применение, особенности.
Последовательность выполнения углового концевого соединения вполдерева.
	1
1
	
	

	53, 54
	3-4
	Шип: назначение, размеры.  Пр.р.  Спиливание щечек у шипов.
	1

1
	
	

	55, 56
	5-6
	Элементы  шипа (боковые грани, заплечики).

Пр.р.  Изготовление шипа.
	1

1
	
	

	57, 58
	7-8
	Основные свойства столярного клея.

Пр.р. Склеивание деталей  (из отходов материалов).
	1

1
	
	

	59, 60
	9-10
	Подрамник: детали, материалы для изготовления.

Составление последовательности изготовления подрамника.
	1

1
	
	

	61, 62
	11-12
	Техни​ческие требования к выполнению данной операции

Пр.р.  Подбор  материалов. Заготовка брусков.
	1

1
	
	

	63, 64, 65
	13-15
	Пр.р.  Техниче​ские требования к выполнению данной операции 
Пр.р.  Зачистка поверхности изделия.

Оценка качества готового изделия
	1

1
1
	
	

	III
	
	Сверление
	5
	
	

	66, 67
	1-2
	Устройство и назначение свер​лильного станка.

Правила безопасной работы при сверлении. Организация рабоче​го места.
	1

1
	
	

	68, 69
	3-4
	Понятие диаметр отверстия. Обозначение диаметра отверстия на чертеже.

Пр.р.  Установка сверла в патрон.
	1

1
	
	

	70
	5
	Подготовка сверлильного станка к работе.

Пр.р.  Приемы работы на сверлильном станке.
	1


	
	

	IV
	
	Криволинейное пиление. Обработка криволинейных кромок.
	12
	
	

	71, 72
	1-2
	Инструменты и приспособления для криволи​нейного пиления.

Выкружная пила: устройство, назначение. Подготовка пилы к работе.
	1

1
	
	

	73, 74
	3-4
	Пр.р.  Приемы работы выкружной пилой. Правила безопасной работы.

Кронштейн для ампельных рас​тений: детали, материалы.
	1

1
	
	

	75, 76
	5-6
	Последовательность изготовле​ния изделия.

Пр.р.  Раз​метка деталей кронштейна по шабло​ну.
	1

1
	
	

	77, 78
	7-8
	Выпиливание де​талей изделия.

Пр.р.  Пиление выкружной пилой по кривым линиям. Контроль прямоугольности пропила.
	1

1
	
	

	79, 80
	9-10
	Скругление угла. Точки сопряжения.

Пр.р.  Обработка выпуклых криволи​нейных кромок рубанком. Пра​вила безопасной работы.
	1

1
	
	

	81, 82
	11 -12
	Пр.р.  Сборка кронштейна с помощью шурупов. Оценка качества гото​вого изделия.
	1


	
	

	V
	
	Практическое повторение.
	6
	
	

	83
	1
	Планирование работы по изготовлению полочки с криво​линейными кронштейнами.
	1
	
	

	84, 85
	2-3
	Пр.р.  Раз​метка деталей кронштейна по шабло​ну.

Пр.р.  Пиление выкружной пилой по кривым линиям. Контроль прямоугольности пропила.
	1

1
	
	

	86, 87
	4-5
	Пр.р. Обработка криволиней​ных кромок стамеской, напильником.

Пр.р. Крепление заранее подготовленной полки к кронштейну.
	1

1
	
	

	88
	6
	Пр.р. Покрытие полки лаком.
	1
	
	

	VI
	
	Самостоятельная работа.
	6
	
	

	89, 90
	1-2
	Сам.раб.  Планирование работы по изготовлению подрамника. Заготовка брусков.
	1
	
	

	91, 92
	3-4
	Сам.раб.   Запиливание шипов. Подгонка соединения. 

Подготовка для склеивания.
	1

1
	
	

	93, 94
	5-6
	Сам. раб.  Склеивание в приспособлении.

Анализ качества работы.
Пр.р.  Зачистка поверхности изделия.

Оценка качества готового изделия
	1

1
	
	

	
	
	3 четверть.
	55
	
	

	I
	
	Вводное занятие
	1
	
	

	95
	1
	План работы на четверть. Прави​ла безопасной работы в мастер​ской.
	1


	
	

	II
	
	Долбление сквозного и несквозного гнезда.
	9
	
	

	96
	1
	Гнездо как элемент столярного соединения.
	1
	
	

	97
	2
	Виды гнёзд.

Назначение и устройство столяр​ного долота.  Правила безопасного пользования.
	1


	
	

	98, 99
	3-4
	Пр.р.  Разметка несквозного гнезда. 

Пр.р. Разметка  сквозного гнезда. 
	1

1
	
	

	100, 101
	5-6
	Пр.р.  Последовательность долб​ления сквозного гнезда. Брак при долблении

Пр.р.  Приемы работы долотом. Т.Б.
	1

1
	
	

	102, 103
	7-8
	Пр.р.  Долбления при ширине гнезда больше ширины долота.

Знакомство с из​делием (средник для лучковой пилы).
	1

1
	
	

	104
	9
	Требования к качеству выполненной операции. Пр.р. Отделка изделия. Оценка качест​ва готового изделия
	1
	
	

	III
	
	Свойство основных пород древесины.
	2
	
	

	105
	1
	Древесные породы (лиственные, хвойные).

Свойст​ва древесины (твердость, проч​ность, цвет, текстура) Древесные породы (лиственные, хвойные).
	1


	
	

	106
	2
	Определение древесных пород по образцам древесины.
	1


	
	

	IV
	
	Угловое серединное соединение на шип одинарный сквозной УС-3
	17
	
	

	107
	1
	Применение углового соединения УС-3, его элементы.
	1
	
	

	108
	2


	Изготовление об​разца соединения УС-3 (из материалоотходов). Подбор материла.

Разметка шипа с помощью ли​нейки, угольника, рейсмуса.
	1
	
	

	109
	3
	Пр.р.  Запиливание шипа.

Пр.р.  Спиливание щечек.
	1

1
	
	

	110
	4
	Пр.р.  Разметка гнезда.

Пр.р.  Долбление сквозного гнезда. Подчистка.
	1

1
	
	

	111, 112
	5-6
	Пр.р.  Подгонка шипа к гнезду.  Сборка соединения.

Скамейка: детали, материалы для изготовления.
	1
1
	
	

	113, 114
	7-8
	Последовательность изготовле​ния изделия скамейки.

Пр.р. Подбор материала. Черновая разметка.
	1

1
	
	

	115, 116
	9-10
	Пр.р.  Крой заготовок. Тех​нические требования к выполне​нию операции.

Пр.р.  Выстрагивание деталей.
	1
	
	

	117, 118
	11-12
	Пр.р. Выстрагивание деталей по за​данным размерам.

Пр.р. Разметка загото​вок по длине.
	1

1
	
	

	119, 120
	13-14
	Пр.р. Отпиливание загото​вок по длине.

Пр.р. Разметка шипов в ножках.
	1

1
	
	

	121, 122
	15-16
	Пр.р. Разметка шипов в проножке.

Пр.р. Запиливание шипов.
	1
	
	

	123
	17
	Пр.р. Зачистка скамейки шлифоваль​ной шкуркой.

Пр.р. Покрытие изделия ла​ком.
	1
	
	

	V
	
	Практическое повторение.
	17
	
	

	124, 125
	1-2
	Пр.р. Изготовление средника для лучковой пилы. Строгание бруска до заданных размеров.

Пр.р. Разметка и долбление сквозных гнезд на среднике.
	1

1
	
	

	126, 127
	3-4
	Пр.р.  Под​чистка гнезда стамеской.

Пр.р. Отделка изделия. Оценка качест​ва готового изделия.
	1

1
	
	

	128, 129
	5-6
	Пр.р. Изготовление скамейки.  Подбор материала, крой заготовок.

Пр.р. Выстрагивание деталей по за​данным размерам.
	1

1
	
	

	130, 131
	7-8
	Пр.р. Разметка и опиливание загото​вок по длине.

Пр.р. Разметка шипов в ножках и проножках.
	1

1
	
	

	132, 133
	9-10
	Пр.р. Запиливание шипов, опи​ливание щечек.

Пр.р. Разметка гнезд в подставках для ножек и ножках.
	1

1
	
	

	134, 135
	11-12
	Пр.р. Выдалбливание гнезд. 

Пр.р. Подгонка шипов к гнездам.

	1

1
	
	

	136,137
	13-14
	Пр.р. Разметка деталей для сиденья скамейки. Выстрагивание и опиливание по размерам.
	1

1
	
	

	138,139
	15-16
	Пр.р. Склеивание ножек с подставками и проножкой.

Пр.р. Прикрепление брусков сиденья к подставкам ножек шурупами.
	1

1
	
	

	140
	17
	Пр.р. Зачистка скамейки шлифоваль​ной шкуркой. Покрытие изделия ла​ком.
	1
	
	

	VI
	
	Самостоятельная работа.
	9
	
	

	141
	1
	Сам. раб. Самостоятельное планирование работы по изготовлению рамки сидения табурета.
	1
	
	

	142, 143
	2-3
	Сам. раб. Строгание и опиловка брусков до заданных размеров.

Разметка мест запиливания шипов.
	1

1
	
	

	144, 145
	4-5
	Сам. раб. Запиливание шипов, спилива-ние щёчек.

Подгонка мест соединения стамеской.
	1

1
	
	

	146, 147
	6-7
	Сам. раб. Подготовка приспособления для склеивания.

Склеивание рамки табурета, с учётом прямоугольности.
	1

1
	
	

	148,149
	8-9
	Сам. раб. Удаление излишков клея. Зачистка.

Контроль качества. Анализ выполненной работы.
	1

1
	
	

	
	
	4 четверть.
	55
	
	

	IV
	
	Вводное занятие.
	2
	
	

	150, 151
	1-2
	План работы на четверть. Прави​ла безопасной работы в мастер​ской.
	1
	
	

	II
	
	Угловое концевое соединение на шип открытый, сквозной, одинарный УК-1.
	21
	
	

	152, 153
	1-2
	Применение, отличительные особенности соедине​ния УК-1.Чертеж соедине​ния УК-1.
	1
	
	

	154, 155
	3-4
	Последовательность выполнения соединения УК-1.

Пр.р. Изготовление заготовок для соединенияУК-1. 
	1

1
	
	

	156, 157
	5-6
	Пр.р. Обработка заготовок рубанком с  учетом  лицевых сторон деталей при раз​метке и сборке соединения.

Пр.р. Разметка шипа и проушины.
	1

1
	
	

	158, 159
	7-8
	Пр.р. Порядок и правила запиливания шипа и спиливания щёчек.

Пр.р. Запиливание проушины.
	1

1
	
	

	160,161
	9-10
	Пр.р. Удаление запиленной части проушины долотом.

Пр.р. Зачистка мест соединения с учётом условия прочности.
	1

1
	
	

	162, 163
	11-12
	Пр.р. Подгонка мест соединения с учётом лицевых сторон.

Пр.р. Склеивание изделия с помощью струбцин.
	1

1
	
	

	164, 165
	13-14
	Анализ качества выполненной работы.

Знакомство с из​делием (рамка для табурета).
	1

1
	
	

	166, 167
	15-16
	Пр.р.  Подбор материала. Черновая разметка заготовок.

Пр.р. Выстрагивание загото​вок по заданным размерам.
	1

1
	
	

	168, 169
	17-18
	Пр.р. Разметка шипов.

Пр.р. Запиливание шипов.
	1

1
	
	

	170, 171, 172
	19, 20, 21
	Пр.р.  Сборка изделия на клею.

Пр.р. Зачистка поверхности изделия шлифовальной шкуркой. Оценка качества готового изделия.
	1

1
	
	

	III
	
	Заточка стамески и долота.
	4
	
	

	173, 174
	1-2
	Названия элементов стамески и долота. Угол заточки.

Виды абразивных материалов. Бруски для заточки и правки стамески и долота.
	1

1
	
	

	175, 176
	3-4
	Пр.р. Заточка стамески и долота на бруске.

Пр.р. Правка лезвия.
	1

1
	
	

	IV
	
	Склеивание.
	4
	
	

	177, 178
	1-2
	Клей: назначение, виды (живот​ного происхождения, синтетиче​ский).

Клей: свойства, применение, сравнение.
	1

1
	
	

	179, 180
	3-4
	Пр.р. Изготовление клеевого раствора.

Последовательность и режим склеивания при разных видах клея.
	1

1
	
	

	V
	
	Практическое повторение.
	12
	
	

	181, 182
	1-2
	Пр.р.Затачивание ножей рубанка, стамесок, долот.

Пр.р. Контроль, проверка линии лезвия и угла заточки ножей.
	1

1
	
	

	183, 184
	3-4
	Пр.р. Выравнивание линии лезвия на абразивном бруске.

Пр.р.Затачивание фаски на абразивном бруске с крупными зернами.
	1

1
	
	

	185, 186
	5-6
	Пр.р. Удаление заусенцев на передней грани ножа с помощью мелкозернистого бруска.

Пр.р.Доводка и контроль качества заточенных ножей.
	1

1
	
	

	187, 188
	7-8
	Пр.р. Выравнивание линии лезвия стамески на абразивном бруске.

Пр.р.Затачивание фаски  стамески на абразивном бруске с крупными зернами.
	1

1
	
	

	189, 190
	9-10
	Пр.р. Удаление заусенцев на передней грани стамески с помощью мелкозернистого бруска.

Пр.р.Доводка и контроль качества заточенных стамесок.
	1

1
	
	

	191, 192
	11-12
	Пр.р. Контроль угла заточки всех ножей рубанков, стамесок и долот в мастерской.

Пр.р. Устранение недочетов в заточке данной группы инструмента.
	1

1
	
	

	VI
	
	Контрольная работа.
	12
	
	

	193, 194
	1-2
	Контр. раб. Изготовление классного уголка с расписанием.

Планирование работы и отбор материала.
	1

1
	
	

	195, 196
	3-4
	Контр. раб. Опилить детали по длине, ширине, толщине.

Выстрогать заготовки по заданным размерам.
	1

1
	
	

	197, 198
	5-6
	Контр. раб. Разметить на деталях места соединения.

Выполнить шипы.
	1

1
	
	

	199,200
	7-8
	Контр. раб. Выдолбить гнезда.

Подогнать элементы соединения.

	1

1
	
	

	201,202
	9-10
	Контр. раб. Выдолбить гнезда.

Подогнать элементы соединения.
	1

1
	
	

	203, 204
	11-12
	Контр. раб. Собрать, зачистить и отделать стенд.

Ответы на вопросы. Анализ вы​полненной работы.
	1

1
	
	

	
	
	Итого:
	204
	
	


Планируемый уровень подготовки:
Учащиеся должны знать:
- материалы, применяемые в столярном производстве;
- основные породы, свойства и пороки древесины;
- сущность и назначение основных столярных операций;
- способы и приемы выполнения разметки, пиления, строгания, долбления и резания стамеской, сверления;
- назначение и применение шиповых соединений, способы и приемы их выполнения;
- виды соединений деревянных деталей по длине (сращивание), кромкам (сплачивание), угловые (концевые, серединные); их применение;
- способы и приемы выполнения разъемных и неразъемных столярных соединений;
- виды клеев, способы приготовления клеевых растворов и их применение;
- контрольно-измерительные инструменты, шаблоны, приспособления и правила их применения и использования;
- способы контроля точности и качества выполняемых работ, предупреждение и исправление брака;
- устройство и правила обращения с ручными столярными инструментами;
- устройство и правила работы на токарном и сверлильном станке, способы экономного расходования материалов и электроэнергии, бережного обращения с инструментами, оборудованием и приспособлениями;

- элементарные сведения по экономике и предпринимательской деятельности, трудовым законодательством;

- правила безопасности труда, производственной санитарии, электро и пожарной безопасности, внутреннего распорядка и организации рабочего места;
- специальную терминологию и пользоваться ею.
Учащиеся должны уметь:
- выполнять столярные работы ручными инструментами;
- размечать и выполнять разъемные и неразъемные соединения, шиповые, угловые, концевые, серединные и ящичные вязки, соединения по длине, по кромкам, сплачивать, сращивать и склеивать детали;
- собирать столярные изделия (с помощью клеев и специальных приспособлений);
- пользоваться контрольно-измерительными инструментами и приспособлениями;
- рационально раскраивать заготовки, экономно расходовать материалы и электроэнергию;
- бережно обращаться с оборудованием, инструментами и приспособлениями;
- подготавливать и рационально организовывать рабочее место;
- соблюдать требования безопасности труда, производственной санитарии, электро - и пожарной безопасности и охраны природы.
Личностными результатами изучения технологии являются воспитание и развитие социально значимых личностных ка​честв, индивидуально-личностных позиций, ценностных уста​новок, раскрывающих отношение к труду, систему норм и пра​вил межличностного общения, обеспечивающую успешность совместной деятельности. 

Метапредметными результатами изучения технологии яв​ляется освоение учащимися универсальных способов деятель​ности, применяемых как в рамках образовательного процесса, так и в реальных жизненных ситуациях. 

Предметными результатами изучения технологии являют​ся доступные по возрасту начальные сведения о технике, тех​нологиях и технологической стороне труда, об основах куль​туры труда, элементарные умения предметно-преобразова​тельной деятельности, знания о различных профессиях и уме​ния ориентироваться в мире профессий, элементарный опыт творческой деятельности. 
1)      получение первоначальных представлений о созидательном и нравственном значении труда в жизни человека и общества; о мире профессий и важности правильного выбора профессии;

2)      усвоение первоначальных представлений о материальной культуре как продукте предметно-преобразующей деятельности человека;

3)       приобретение навыков самообслуживания; овладение технологическими приемами ручной обработки материалов; усвоение правил техники безопасности;

4)   приобретение первоначальных навыков совместной продуктивной деятельности, сотрудничества, взаимопомощи, планирования и организации.

